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La prAsente invention est relative k un proc6d6 
d'obtention de coutures imperm6ables et k des sacs iinperm6ables 
de grande contenance ainsi obtenns . 

Actuellement,la protection centre 1' humidity ext6- 
5 rieure des produits contenus dans des emballages souples de 

grande contenant est assur6e par 1' insertion d'une poche s6par6e 
construite en matifere imperm6able,notaniment en polyethylene. Elle 
pent gtre aussi r6alis6e en utilisant ponr la confection de 
I'emballage lui-meme une toile pr6fabriqu6e en circulaire.sans 
10 couture et dont une face est revetue d'un polyethylfene;la fabrica- 
tion 6tant circulaire,le revetement est obligatoirement sur la fa- 
ce exterieure et risque d'etre rapidement d6t6rior6 au cours 

des manutentions. 

Une autre solution consiste k conf ectionner le sac 

15 k partir de deux ou plusieurs panneaux de toile rendue impermeable 
sur une de ses faces,par exemple k I'aide d'un revetement adherent. 
L' assemblage se fait par des coutures et de fagon que le revetement 
se trouve k I'interieur du sac. Le problfeme est alors de realiser 
par un moyen simple et pen couteux l'imperm6abilisation des zones 

20 de couture.qui constituent des discontinuit6s dans les surfaces 
impermeables . 

On pourrait songer placer un produit imperm6abilisant 
mou k I'interieur de la couture, mais les contraintes mecaniques 
tr6s importantes auxquelles sont soumis les sacs de grande conte- 
25 nance rendent peu durable une telle protection. 

On pourrait aussi penser k placer sur la couture 
une bande de matifere impermeable adherente au revetement interne 
des deux toiles,mais la mise en place d'une telle bande 
k I'interieur du sac deji confectionne n'est pas trte pratique, 
30 soit qu'on introduise le bras d'une machine k I'interieur du sac, 
soit qu'on retourne le sac sur lui-meme comme un gant . 

Ce probieme est resolu par 1' invention. Celle-ci 
foumit,en effet,un precede pour reunir entre elles de fagon 
etanche deux toiles comportant chacune une couche exteme mecani- 
35 quement resistante et une couche interne impermeable, precede dans 
lequel on superpose d'abord les bords des deux toiles avec leurs 
couches impermeables se faisant face,puis on relie entre elles les 
zones berdieres par un meyen mecanique tel que couture qui rend 
selidairesles couches externes des deux toiles . Dans le precede 
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selon 1' invention, on place entre les couches Internes des toiles, 
et le long de leur bord.avant de faire la liaison iii6canique,une 
bande de mati6re impermeable, repli6e sur elle-meme,le pll 6tant 
dirlg6 i 1' oppose du bord des toiles et on relie cette bande 
5 de toile impermeable aux deux couches internes par une ligne de 
collage etanche plac^e & une distance du bord sup6rieuiea la 
largeur de la zone bordi6re interessde par la liaison m6canlque,et 
k une distance du fond du pli superieuifeft la noitie de I'dcarte- 
ment maximal desdites lignes de collage pendant 1' utilisation. 

"toile", on doit entendre toute surface souple 
naturelle ou artificielle,tiss6e ou non tiss6e,utilisee pour 
confectionner des sacs. La couche interne impermeable peut prove- 
nir d'un traitement de la couche externe,par exemple une impr6gna- 
tion,ou bien Stre constituee d'une feullle etanche obtenue s6par6- 
15 ment puis rendue solidaire de la couche externa soit sur toute sa 
surface,soit sur guelques points ou ssones de celle-ci. 

L' invention sera expliguee plus en detail k I'aide 
d'un exemple non limitatlf et en s'aidant des figures , parmi les- 
guelles : 

20 Fig.l est une coupe schema tique de la liaison au 

moment de sa confection; * 

Fig. 2 est une coupe scMnatique de la liaison pendant 
I'utilisation du sac. 

La figure 1 sepresente les zones bordidres de deux 

25 toiles 1 et 2 superpos6es,constituees chacune d'une couche extdme 
11,21 qui peut etre en polypropylene tlsse et d'une couche interne 
etanche 12, 22, par exemple en polyethylene. 

Pour les relier ensemble mecaniquement, on superpose 
les zones bordieres,et on fait une couture representee en 3 de 
30 fagon symbolique. 

Avant de faire la couture, on place entre les toiles 1 
et 2 une bande de toile impermeable 4, par exemple une bande de 
polyethylene. 

La bande 4 est pliee sur elle-meme,le fond du pli 41 
35 etant k 1' oppose du bord des toiles 1 et 2,et on assure la liaison 
etanche de la bande 4 avec les couches internes 12,22 par deux 
bandes continues de colle 13,23. 

La figure 2 montre la liaison telle qu'elle se presente 
pendant I'utilisation, la couture 3 s'opposant k la separation des 
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deux toiles 1 et 2. Les lignes de collage 13,23 se trouvent k 
line distance du bord sup6r±enrek la largeur de la zone 31 inW- 
ress6e par la couture 3,si bien qu'on obtient une 4tanch6it6 
parfaite. 

5 La dimension du pli 41 au-delk des lignes de collage 

13 , 23 est suffisante pour que la toile 4 ne soit jamais soumise 
it une tension qui rlsquerait d'arracher ces lignes de collage, 
mgme lorsque la couture 3 est soumise k une forte sollicitation. 
Cela signifie que la distance des lignes de collage 13,23 au 
10 fond du pli 41, telle que representee sur la figure 1, est sup6- 
rieure k la moiti6 de la distance maximale entre les mgmes lignes 
de collage 13,23 telles qu'on les voit sur la figure 2. 

On voit sur la figure 1 que la toile 4 est prise dans 
la couture 3. II est avantageux qu'il en soit ainsi au moins en 
15 partie,de fagon k assurer un complement d'6tancheite k la couture, 
pour le cas d'une d^f alliance locale du collage. 

De plus, on renforce ainsi la couture par une meilleure 
immobilisation de la couche int6rieure 21,22. 

La couture 3 pent, bien entendu,etre remplac6e par un 
20 autre mode de liaison m6canique,agrafage,rivetage etc... 

Le mode de liaison d^crit pent etre mis en oeuvre par 
des machines continues bien connues,pour la mise en place de la 
bande 4, des lignes de collage 13,23,aussi bien que pour la coutu- 
re. On obtient ainsi facilement des coutures parfaitement etanches 

25 pour un prix peu eievd. 

Un tel precede est particuliferement efficace pour la 
confection d« sac^de grande contenance, c'est-i-dire pouvant 
contenir de 200 ^ 2000 kg de matiferes diverses mais qui doivent 
etre embaliees de fagon 6tanche,par exemple du lait en poudre. 
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-REVENDI CATIONS - 

1. Proc^d^ pour r^unir entre elles de fafon i^tanche 
deux toiles comportant chacune une couche externe m^caniquement 
r^sistante et une couche interne impermeable, proc6d6 dans lequel 
on superpose d'abord les bords des deux toiles avec leurs couches 
imperm^ables se faisant face, puis on relie entre elles les zones 
bordi^res par un moyen m^canique tel que couture qui rend solidal- 
resles couches externes des deux toiles, ledit proc^d^ 6tant carac-. 
t6ris6 en ce qu'on place entre les couches Internes des toiles, 

et le long de leur bord, avant de faire la liaison m6canlque,une 
bande de matifere impermeable, repli^e sur elle-meme,le pli etant 
dirige k I'oppose du bord des toiles, et en ce qu'on relie cette 
bande de toile impermeable aux deux couches internes par une ligne 
de collage etanche placee ^ une distance du bord sup^rieure^ la 
largeur de la zone bordifere interess^e par la liaison mecanique, 
at k une distance du fond du pli superieure^l la moitie de lV6carte- 
ment maximal desdites lignes de collage pendant 1' utilisation. 

2. Precede selon la revendication l,caracterlse en 

ce qu'on prend au- moins une partle de la bande de toile impermea- 
ble dans la liaison mecanique. 

3. Sac de grande contenance obtenu selon^ le procede 
des revendications 1 ou 2. 
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